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Virtudlni a redlny systém VARIMOS® dokdaZe zvlddnout tkol, jehoZ uskuteénéni neni
v realnych siladch konstruktéra, technologa ¢i plastikarského odbornika: objektivné navrhnout
takové konstrukéni a technologické reSeni vyroby, ktera zajisti nejlepsi mozné, predem
definované, kvalitativni vysledky. VARIMOS® tvofi dvé zakladnich ¢asti — virtudlni a redlna.
VARIMOS® Virtual automaticky navrhne optimalni konstrukéni a technologické Fe$eni vyroby.
B&hem ndvazného postupu lze s vyuZitim systému VARIMOS® Real nastavit proces vstfikovani
na zvoleném vstfikovacim stroji, provést vzorkovani a redlnou optimalizaci. Realny
VARIMOS® muze také slouZit k 100 % kontrole sériové vyroby. VARIMOS® Virtual a VARIMOS®
Real mohou uzivatellm pomadhat jako samostatny optimalizacni systémy.

Pracovni, pfevazné automaticky postup prace v softwarovém systému VARIMOS® Virtual
sestava z nasledujicich kroku:
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Do simula¢niho procesu vstupuji dvé skupiny dat:
1. Kvalitativni kritéria, ktera musi byt spInéna, aby vyrobek odpovidal konstrukénimu zadani;

napr. splnéné tolerance rozmér(, dodrzena rovinnost dilu, pozadovany prabéh plnéni,
vyhovujici vzhled atd. Do kvalitativnich kritérii mGzeme také zahrnout ekonomické
pozadavky jako napt. dobu vstfikovaciho cyklu, pfidrinou silu atd.

2. Rozsah konstruké&nich Uprav a rozsah technologickych parametrd. VARIMOS® automaticky

vypocita a navrhne Upravy konstrukce a nastaveni technologickych parametrl (v ramci
zadanych rozsah(), u nichZ budou objektivné zajistény co nejlepsi vyse uvedené kvalitativni
kritéria. Jaké parametry mGzeme zadat k automatické optimalizaci? Jsou to napfriklad
tloustka stén vyrobku, poloha vtoku, veskeré technologické parametry véetné profilu pInéni,
profilu dotlaku a podminek temperace (rychlost pritoku a teplota temperancniho média).

Jednim z nejvyznamnéjsich a praxi stézi dosazitelnym vysledkem je nalezeni takovych
kvalitativnich kritérii, aby stanovené, vyznamné rozméry a vlastnosti dilu lezely co nejvice ve
stfedu toleranéniho rozsahu, viz obrazek Automatické vystfedéni stanovenych parametrd.


http://www.cadmould.cz/

Dalsim pozitivnim dlsledkem optimaliza¢niho vypoctu je zlepseni stability vyroby, snizeni
kvalitativni ,citlivosti” vyrobku napf. na zméné Sarze materidlu.
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Obr.: Automatické vystfedéni stanovenych parametru v jejich toleranénim poli: zvySeni

stability vyroby

Praci v systému VARIMOS® Virtual se pokusime pfibliZit na jednom jednoduchém pfikladu.
Ukolem optimalizace bude dosazeni maximalni rovinnosti vyrobku (krytu z ABS), resp.
zajisténi prlhybu stén v poZadovanych tolerancich. Byla umozZnéna variace tloustky Zeber
v povoleném rozsahu a automatické stanoveni optimalni polohy vtoku:
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Dale byla povolena variace nékterych technologickych parametra véetné stanoveného

rozsahu teplot temperacni vody:
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Analyzovana konstrukce ma splnit tolerancni rozmérové pozadavky, které pfiblizuje tento
obrazek:
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Systém VARIMOS”® Virtual zpracuje veskeré zadané podklady se zakladnim cilem: navrhnout
takové parametry tloustky stén, polohy vtoku a technologie, aby sledované kvalitativni
hodnoty (zvl. rovinnost tvaru) leZely ve stfedu technologického okna, ve stfedu toleranéniho
rozsahu.

Vypocitané kvalitativni parametry, v nasem pripadé pfedevsim deformace, predstavuji
zaroven maximalné dosazitelnou rozmérovou presnost v rdmci povolenych konstrukénich a
technologickych uprav:
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Systém VARIMOS® poskytuje uZivateli
- automatickou, cilenou optimalizaci plastovych vyrobk, vstrikovacich forem a technologie,
- provéreni simulacnich podklad( béhem realného testovani a pfip. Upravu vstrikovacich



podminek,
- pokles vyvojovych a vyrobnich naklada,
- stabilizaci vyroby pfi zméné vyrobnich 3arzi, teplot okolniho prostredi apod.
- rychlejsi dosazeni sériové vyroby,
- moznost 100 % automatické kontroly vstfikovani.



