Tiskova zprava (zkraceny preklad) Aﬂguﬂﬁ

Simulace plnéni: vstrikovaci stroje Allrounder jsou jesté

inteligentnéjsi!

e Integrovana simulace pInéni zvySuje bezpecnost a efektivitu nastaveni
e Propojeni odbornych znalosti firem Arburg a Simcon

e Komplexni proces vstrikovani se stava predvidatelnym

LoBburg, 27. ¢ervna 2019

Firma Arburg vytvorila dalsi milnik v oblasti ovliadani vstrikovacich stroju:
integrovala simulaci plnéni do fizeni Gestica vstrikovacich stroji Allrounder.
Arburg jiz ukazal, jak bude tato funkce v zasadé vypadat na veletrhu Fakuma
2018. V ramci technologickych dni v bfeznu 2019 byla predstavena dalsi etapa
vyvoje: prezentace simulace plnéni primo na vyrabéjicim stroji Allrounder.

V tomto narocném a komplexnim projektu spolupracuje Arburg se simulaénim
expertem firmou Simcon, ktera ma dlouholete zkusenosti v oblasti vstrikovani

plast.

»~JiZ pfi vyvoji Fidiciho systému Gestica bylo nasim cilem zajistit kvalitnéjSi podporu
pro obsluhu stroje®, vysvétluje Dr. Eberhard Duffner, vedouci vyvoje v Arburgu.
"Nas asisten¢ni baliCek '4.set-up' jiz podporuje systém nastavovani parametrd pfi
jejich zadavani. Integrovana simulace vstfikovani vSak jde mnohem dal. Diky tomu

v _rworg

bude stroj ,,chytfejsi“, protoZze zna dil, ktery bude vyrabét.”

Zkuseny partner pro simulace vstrikovani

Pfi hledani partnera se Arburg rozhodl pro spolec¢nost Simcon se sidlem ve
Wirselenu (Némecko), protoze obé spole€nosti jiz spolupracovaly na jinych
projektech. Jako expert na simulace je Simcon obeznamen se sou¢asnou situaci pfi
vyrobé forem, kterou popisuje generalni feditel Dr. Paul F. Filz nasledovné:

,V souCasné dobé existuji prakticky dva samostatné svéty: konstrukce forem a
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vstfikovani plastd. V konstrukci forem jsou dnes simulace plnéni standardni.

Pfislusna data vSak nelze bezprostfedné pouzit pro proces vstfikovani.”

Dva svéty porostou spole¢né

,Vyzvou je material, jehoZz vlastnosti se béhem procesu vstfikovani méni. V dasledku
toho je otazka optimalniho plnéni forem jiz dlouhou dobu pfedmétem rozsahlych
diskusi mezi odborniky“, fika Dr. Eberhard Duffner. Jiz dlouhou dobu existuje potieba
kombinovat simulace pouzivané pfi konstrukci forem s nastavenim a fizenim
vstfikovacich stroja. ,Diky simulaci plnéni forem, ktera je integrovana do fidiciho
systému Gestica, spojujeme oba svéty dohromady. To ma za nasledek vyhody

z hlediska doby nastaveni, spolehlivosti a efektivity“, dodava reditel pro vyzkum a
VYVO.

Pro optimalni konfiguraci procesu vstfikovani je zapotiebi znaénych zkuSenosti

ze strany technolog, protoze jsou znamy pouze material a jeho teplota zpracovani,
jakoz i pozadovany objem davky. Narocnym ukolem je nyni nastaveni optimalniho
plnéni formy. Pomoci profilu vstfikovani mohou byt ovlivnény tokové linie proudici
taveniny plastu. Kdyz viak dojde k urcité zméné zdvihu Sneku nebo davkovaného
objemu, nemuze technolog védét, kde je v geometrii dutiny pravé umisténo celo
proudici taveniny. Vzhledem k tomu, Ze pfi pfeplnéni formy stoji obvykle hodné Casu
,Vyjimani“ dili a pfetokd z formy, je tfeba se tomuto stavu vyhnout. Zde jsou
vyzadovany rozsahlé zkuSenosti technologa. Budouci asisten¢ni systémy, jako je
napf. integrovany model simulace plnéni forem, budou stéle vice interaktivné a

graficky podporovat technology a obsluhu stroju.

Spojeni simulace plnéni a realného vstrikovani

Ukol spoijit simulaci plnéni a realné vstfikovani je velmi sloZity. Aby bylo mozné
spravné vizualizovat te€eni taveniny, jsou vyzadovany vypocetni modely a algoritmy,
které také berou v uvahu napfiklad chovani Sneku a zpétného ventilu, jakoz i
stlacitelnost materialu. Za timto u¢elem Arburg a Simcon spojili své zkuSenosti a jiz
na technologickych dnech 2019 prokazali pfimo na stroji synchronizaci pohybu $neku

a vypoctového simulaéniho modelu. Na ovladacim panelu systému Gestica je
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zobrazen prubéh plnéni vyrabéného dilu a zavislost mezi stupném naplnéni a
pohybem Sneku.

Z téchto informaci profituji technologové a sefizovadi, nebot’ usetfi cenny ¢as. Uz
nemusi interpretovat grafy kfivek vstfikovani, ale mohou pozorovat prutok tvarovou

dutinou ve 3D zobrazeni.

o,

S hrdosti z uspésné integrace simulace vstrikovani do ovladaciho systému Gestica
(zleva doprava): Dr.-Ing. Paul F. Filz Simcon, vykonny feditel Simcon, a dr. Eberhard

Duffner, vedouci vyvoje v Arburgu.
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Béhem integrované simulace plnéni formy se na pracovnim rozhrani zobrazi priibéh
plnéni vyrabéného dilu a vizualizuje se vztah mezi stupném naplnéni a zdvihem

Sneku.
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