Prace hrou

Mdte zajem o optimalizaci Vasich konstrukci vstfikovanych dil(i napt. z hlediska

rozmeéroveé presnosti? Nebo Vas spise zajima dobra konstrukce formy a vhodné

stanovenad technologie vstfikovani? To vSe Vam nabizi inteligentni optimalizac¢ni
systém VARIMOS. A pfitom si mlzZete jesté (Ucelné) hrat.

Podivejte se prosim na tento obrazek:
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Optimization Targets: zde vidite, jak se méni
vami sledované kvalitativni parametry v zavislosti nazméné
roménnych (Variables)
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Vychozi stav: Systémem VARIMOS automaticky navrzené reSeni tak, aby
sledované kvalitativni parametry, viz prava strana obrazku, byly v prdméru co
nejlepsi a nejstabilngjsi. Nicméné muizZete posouvat jezdcem napf. pro tloustku
stény (pod Variables nejhornéjsi okénko) a pozorovat, jak se méni velikosti
napt. sledovanych rozmértd v rdmci stanovenych toleranci, ¢i se nékteré
dostavaji mimo tolerance. Stejnym zplisobem mUzZete sledovat napf. vliv
teploty temperaéniho media (a mnoho dalSich parametr() na dobu cyklu,
smrsténi, deformace atd.

Jak vidite, mUZete si krasné pohrat a pfitom zvysit kvalitu Vasich vyrobku.

Pokud V3as vySe uvedené zajima véetné mnoha dalSich vystupt programu
VARIMOS, muzete se na mé obratit.



