Kaskadové vstrikovani a simulacni analyza

Obvykle hlavnim cilem kaskadového vstrikovani, které se pouziva predevsim

u rozmérnych a pripadné i dlouhych plastovych dil(, je minimalizace poctu

studenych spojl. Postupné otevirani jednotlivych horkych trysek s jehlovym

uzavérem muze prinést i dalsi benefity:

- snizeni pridrzné sily vstfikovaciho stroje,

- rovnomérnéjsi tlakové rozlozeni ve tvarové dutiné,

- smykova napéti a smykové rychlosti pod kontrolou (a vyhody z toho
plynouci),

- nizSi deformace,

- pripadné i ovlivnéni ¢ichového dopadu u vysledného vyrobku.

Pokud pfi konstrukci vstfikovaci formy budete postupovat bez simulacni
kontroly, pak se Vdm, na zdkladé zkuSenosti, pravdépodobné podafi snizit
pocet studenych spojl. Jestlize vSak uspéjete u nového dilu i s ostatnimi
prinosy, jste tentokrat , ditétem stéstény”, coz vSak nemusi vidy fungovat.
Pouze simulaci dokaZete spolehlivé zajistit tlakovou vyvazenost — celkem
slusnd je na pfilozeném obrazku — vedouci mimo jiné k ocekavané nizsi
pridrzné sile. Pouze na zakladé simulaci zjistite a (je-li to potfeba) ovlivnite
smykové a napétové stavy a rychlosti pratoku taveniny, ¢imz ziskate ostatni
uvedené vyhody. Mate tak do jisté miry vliv napf. na vzhled a deformace
plastového dilu.

Co vyse uvedenym kratkym textem chci fici? Nepouzit simula¢ni analyzu u
novych plastovych konstrukci vstfikovanych kaskddovym zptsobem by bylo
zasadni chybou, ktera by nejspise ovlivnila i ekonomickou stranku vyroby.
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Graf zndazornujici tlakovy vyvoj pfi postupném otevirani horkych trysek
— pomérné dobré tlakové vyvazeni



