Od navrhu designu plastového dilu po jeho vyrobu
s vyuzitim simulacnich softwaru
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Rychle, Usporné, automaticky a kvalitné matecidl} smycek

Podminky, za jakych zatece tavenina plastu do vSech Casti tvarové dutiny, zjisti simulaéni software.
Software navic automaticky navrhne takové tloustky vybranych stén, aby tavenina proudila podle Vasich
predstav.

Proc se trapit s ndvrhem dimenzovani vtokovych kanall s cilem, aby se
vSechny tvarové dutiny naplnily zaroven, kdyz Vam spravné prirezy
automatiky vypocita simulacni software.
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kumulace materialu. prozradi simulaéni software.

Chcete védét, jak funguje Vami navrieny temperacni systém a jaké
jsou tepelné poméry ve Vasi vstrikovaci formé?
Pak pouzijete simulacni software.
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Simulaéni software automaticky nalezne nejlepsi vstfikovaci technologii. A nejen to:
Urci napriklad, zda zvolené rozméry, vzdalenosti a parametry leZi v poZzadovanych tolerancich nebo pfijatelnych
velikostech, zda jsou rozméry a vzdalenosti v rdmci stanovenych toleranci stabilni, nebo zda hrozi, Ze toleran¢ni
pozadavky nebudou splnény. Stejné tak lze posoudit ekonomické a vzhledové naroky.
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Trapi Vas rozmérova presnost Vaseho vyrobku? Vite sice, Ze muizete tloustku nékterych
stén dilu zménit, ale nemuzete si byt jisti, zda jejich Gprava snizi deformace.
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Redeni je pfitom jednoduché. Zvolite stény, u kterych
muzZe tloustka variovat, zvolite rozsah variaci a zbytek
nechate na simula¢nim softwaru. S4m Vam automaticky
navrhne takovou sestavu tlousték stén, aby deformace
byly co nejmensi.

059 0.469 0311 0.219 0.093 D032 0.158 0283 0.408

014 - Pt mit Optis 3 dor WDOpt Opti

Schwindung « Vorzug (Voraihtams
Z-Doformation [mm]

Vysledné deformace, ktera v rdmci zvolenych uprav
stén jsou jiz neodstranitelné, pak software jednoduse
zobrazi.
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A takto bychom mohli pokracovat déle, napriklad s optimalizaci poloh vtokd, s optimalizaci
temperacniho systému, stanovenim vnitrniho napéti, predpovédi kritickych mist z hlediska poskozeni
plastového dilu, posouzeni vzhledovych a cenovych aspektu.

Zajima Vas vysSe uvedené?
Pak se muZete obratit na spolecnost Plasty Gabriel s.r.o.
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